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X1 = Alimentation
X2 = Moteur

X6 = Résistance

X3 = Sécurité de porte

X7 = Sonde température
X10 = Pompe de vidange
X11 = Electro-vannes Prélavage + lavage
X12 = Pompe Twinjet

X13 = Presssostat EPS
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