1 = Sécurité du four 125°NC (située a

3 = Sécurité 90° (NC = 1+3 = vitesse
basse) et (NO 90° =1+2 = vitesse haute)

la sécurité de porte aprés cycle pyrolyse)

FM = Ventilateur Chaleur tournante

Thermostat lamp = Voyant thermostat
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Variateur

jms
Zone de texte
Câble bleu

jms
Zone de texte
1

jms
Zone de texte
125°
NC

jms
Zone de texte
PT1000 = Sonde CTN

jms
Zone de texte
Thermostats / Klixons
1 = Sécurité du four 125°NC (située à droite de la tangentielle)

2 = Sécurité 70°NO (située à l'arrière de l'appareil)

3 = Sécurité 90° (NC = 1+3 = vitesse basse) et (NO 90° =1+2 = vitesse haute)

4 = Sécurité 100°NC (Dé-vérouillage de la sécurité de porte après cycle pyrolyse)

jms
Zone de texte
SM = Ventilation tangentielle
FM = Ventilateur Chaleur tournante
LOWER = Résistance inférieure
UPPER = Résistance Voute
GRILL = Résistance Grill
FIRIN LAMBASI = Lampe four
MAVIBEYA = Commutateur four
DOOR LOCK = Voyant Pyrolyse
Thermostat lamp = Voyant thermostat
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--- PROBLEMES ---

Fermeture de porte non débloquée

Non
Les manettes sont-elles a la . | Vérifier que les manettes sont a la position “0”
position “0" ? >
Oui
A4
Les surfaces intérieures et Oui

extérieures du four sont-elles

encore chaudes ? ———» | Laissez le four refroidir

Non I

A 4

Coupez I'alimentation électrique,
attendez 30 secondes, et
rebranchez I'alimentation
électrique. Vérifiez si le probleme
est résolu ?

Non

A 4

Vérifiez si les connexions électriques du four sont correctes.
Vérifiez si le probleme est résolu ?

Non

y

Débranchez les cosses du thermostat de
sécurité (klixon) et vérifiez si ce thermostat est Changez le thermostat
correct (thermostat normalement fermé) sécurité

Non

Oui

A 4

Non
La sécurité de porte est-elle Changez le programmateur
7 Ty . . —>
connectée. Vérifiez si le courant arrive

aux bornes ?

Oui

Changez la fermeture de

porte




Codes erreurs sur programmateur

F3/EQ F3/E3

A 4 A 4

PT1000 = Sonde température est PT1000 = Sonde température est
débranchée ou coupée en court-circuit
A 4 A 4
La température est trop haute. La température est trop basse.
Réduisez la température et vérifiez Augmentez la température et vérifiez
sir le probléme est résolu ? sir le probleme est résolu ?
Non Non

Changez PT1000 Changez PT1000

programmation
Si pas
. P A résolu
Erreur variateur de Vérifiez le cablage, Changez la cable
F8/E0 > température sinon variateur
changez le variateur

A 4

F5/E2 —»| Lafermeture de porte ne Vérifiez le cablage et la
s’ouvre ou ne se ferme pas fermeture de porte

A 4

FIFF

Défaut inconnu Changez le programmateur




Changement du thermostat (variateur) sur Four Pyrolyse

1. Démontez la tole supérieure.
2. Démontez le bandeau

3. Dévissez les 2 vis du thermostat électronique :

4. Déconnectez la cable bleu.

J

Changez le thermostat et repositionnez le sur la bandea. Reconnectez le cable avec
précaution.

Si le probléme n’est pas résolu, changez la cable bleu.



Programmateur avec manettes courtes (axe 14.5mm)

PO P8 P& P7 B P4

NIUVENISE
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PT2 PT2 P2(L)  P1(N)

Programmateur avec
{hbdloe PULLLL =73 = N0 manettes longues
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(axe 18,8mm)

P5

P1(N) P2(L) P4 P3





